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Kurzzeithubzindung

Mit diesem Schweil3verfahren lassen sich Bolzen (& 3 bis @ 12 mm) auf diinne
Bleche verschweil3en. Die Schweil3zeit betragt max. 100 ms.

Wegen der sehr hohen Prozesssicherheit werden viele Bolzen (Gewindebolzen,
Grobgewindebolzen, Kragenbolzen (GroR3flanschbolzen/Massebolzen), T-Stifte)

im Automobilbau mit dem Kurzzeithubzindungsverfahren (ohne Schweil3badschutz)
verschweil3t.

Schweil3bolzen fur Kurzzeithubziindung, Typ PS nach DIN EN ISO 13918-2008, haben eine
7°- Dachschrége auf dem Bolzenflansch und einen Flanschdurchmesser +1 mm als der
Nenndurchmesser des Bolzens. Die Praxis hat jedoch gezeigt, dass auch Schweil3bolzen flr
Spitzenziindung Typ PT verwendet werden kdnnen. Diese Bolzen haben eine Dachschrage
von 3° auf dem Bolzenflansch und eine Ziindspitze. Durch die Zundspitzenlange verlangert
sich die Lichtbogenlange adaquat.
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